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Kenar Frezeleme Kanal Frezeleme

ae≤0.2D 
ap≤1.5D

ap≤1D 
(Max : 12 mm.)

ae≤0.2D 
ap≤1.5D

ap≤1D 
(Max : 12 mm.)

ae≤0.2D 
ap≤1.5D

ap≤1D 
(Max : 12 mm.)

ae≤0.2D 
ap≤1.5D

ap≤1D 
(Max : 12 mm.)

ae≤0.2D 
ap≤1.5D

ap≤1D 
(Max : 12 mm.)

Carbonlu Çelikler, Çelik Alaşımlar
 (<30 HRC) Ck55, 070M55, 

Dökme Celikler GG25

Çelik Alaşımlar, 
Takım Çelikleri (30-45 HRC) 

W.Nr. 1.2344 (H13)

Paslanmaz Çelikler
X5CrNi18-10 

X5CrNiMo17-12-2 
Titanyum Alaşımlar

Sertleştirilmiş Çelikler
(45-55 HRC) 

W.Nr. 1.2344 (H13)

Isıya Dayanıklı 
İnconel Alaşımlar

Kenar Frezeleme Kanal Frezeleme Kenar Frezeleme Kanal Frezeleme Kenar Frezeleme Kanal Frezeleme Kenar Frezeleme Kanal Frezeleme

* Paslanmaz Çelik işlemede suda çözünen alaşımlı soğutma sıvısı kullanınız,Isı dirençli malzemelerde suda çözülmeyen sogutma sıvısı kullanınız.
* Kesme Derinliği az ise devir ve ilerlemeyi operasyon yöntemine uygun şekilde arttırabilirsiniz.
* Rijit tutucu bağtantısına ve iş parçası bağlantısına emin olunuz.

F1 Serisi Kesme Verileri

ap

ae

ap

ae

Kanal Frezeleme Kenar Frezeleme

Devir Sayısı

n  = 
1000 x Vc 

π x d1 

İlerleme

Vf = n x  fz  x  fn  

n    :  Devir Sayısı (rpm)

Vc  :   Kesme Hızı (m/dk)

d1 :   Kesici Freze Çapı (mm)

fz   :   Diş Başı İlerleme ( mm/diş)

fn  :   Diş Sayısı


