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Kesme Derinligi

MALZEME

Sertlestirilmis Celikler
Paslanmaz Celikler

(HRC 38-45)
Devir Sayisi ilerleme
(rpm (mm/dk)
11400 8550
9070 9070
7550 9070
5650 9070
4510 9070
3800 9070
ap 0’1 xR ap ae ap ae
R<2 01xR  03xd1  R=<2 005R 0,3xd1
ae 0,3 xd1
2=R 0,2xR 0,3xd1 2=R 0,1xR 0,3xd1
n : DevirSayisi (rpm)
“r _ 1000 xV, Vi=nxf, x f, dq: Kesici Freze Capi (mm)
- i x d; f, : Dis Basi ilerleme (mm/dis)
fn : DisSayisi
de




