K1-K1U Serisi Frezeler

ap=0,3x@d: (R1,0;0,2x3d)

Malzeme

ae=0,7x@d; (R1,0;0,6x3d;)

Karbon Celikler ,Celik Alagimlar Sert Celikler st Celik Paslanmaz Celikler,
(HRC25) (HRC48) (HRC48) Dokiim Celikler Ti. Alagimiar
05 R14 160-200- 240 80-120-160 80-100-120 80-100-120 50-60-75
e 0,005 ~ 0,010 0,003 ~ 0,005 0,002 ~ 0,003 0,008 ~ 0,015 0,003 ~ 0,005
R15 ~R29 160-200-240 80-120-160 80-100-120 80-100-120 50-60-75
. . 0,013 ~0,025 0,007 ~0,013 0,005~ 0,008 0,017 ~ 0,042 0,007 ~0,013
R3.0~R6A 160-200-240 80-120-160 80-100-120 80-100-120 50-60-75
S 0,030 ~ 0,050 0,017 ~ 0,033 0010~ 0,020 0,056 ~0,136 0017 ~0033
AGlTE 160-200-240 80-120-160 80-100-120 80-100-120 50-60-75
=i 0,070~ 0,100 0,040 ~ 0,057 0,020 ~ 0,040 0,167~ 0,238 0,040 ~ 0,057
e 160-200-240 80-120-160 80-100-120 80-100-120 50-60-75
ALY 0,118 ~0,167 0,085 ~ 0,095 0,045 ~ 0,080 0,250 ~ 0,350 0,085 ~ 0,095
Ve=m/dk  fz=mm/di
n : DevirSayisi (rpm)
Devir Sayisi ilerleme V¢ : Kesme Hizi (m/dk)
1000 xV, v £y f d1: Kesici Freze Capi (mm)
n= d F=NXE X f, . DisBaslilerleme ( mm/dis)
TTX Uy
fn : Dis Sayisi
— ae -
(] . L1 : .
K1-K1U Serisi Frezeler Yiiksek llerleme Kesim
Malzeme

Ka[bgnlu Qe}ikler (;elilgl}lagmlap Yiiksek Ist direngli, Sert Celller
Dokiim Celikler Sertlestirilmis Celikler Titanyum Alagimlar ~ Paslanmaz Celikler
(HB150 ~250) (HRC25 ~ 35) (HRC35-45) {HRC45>55)
Speed Feed Speed Feed Speed Feed Speed Feed Speed Feed
(rpm) (mm/min) (rpm) (mm/min) (rpm) (mm/min) (rpm) (mm/min) (rpm) (mm/min)
51000 2100 39800 1300 35700 960 35700 960 23700 640
25500 2700 19900 1700 17900 1300 17900 1300 11900 830
17000 3000 13300 1900 11900 1400 11900 1400 7900 920
12800 3100 10000 2000 9000 1500 9000 1500 6000 960
10200 3100 8000 2000 7200 1500 7200 1500 4800 960
8500 3100 6700 2000 6000 1500 6000 1500 4000 960
0,05x@d, 0,02x@d, 0,05x@d,
0,1x@d, 0,05x@d, 0,1x@d,



