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Alaşımlı Çelik,Dökme Çelik, Çelikler
Düşük Alaşımlı Çelikler

Dölme Çelikler
Yüksek Alaşımlı Çelikler Ve Dökme Çelikler
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Alüminyum Döküm, Alaşımları

≤ 12% Si >12% Si

Bakır Alaşımlar

>1% Pb
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S1/S1U/SR1/SR1U Serisi Kesme 

• Kanal Frezeleme M tip Malzeler — apmax = 0.5D
• Kanal Frezeleme S ip Malzeler — apmax = 0.25D
• Finis Frezeleme P ip Malzeler — apmax = 1.5D

Kanal Frezeleme Kenar Frezeleme

Devir Sayısı

n  = 
1000 x Vc 

π x d1 

İlerleme

Vf = n x  fz  x  fn  

n    :  Devir Sayısı (rpm)

Vc  :   Kesme Hızı (m/dk)

d1 :   Kesici Freze Çapı (mm)

fz   :   Diş Başı İlerleme ( mm/diş)

fn  :   Diş Sayısı


